Chemiefreie Platten und automa-
tische Belichter werden hevorzugt

Eingebunden in den Produktionsworkflow,
haben viele Druckereien die Vorteile einer
weitgehend automatischen Plattenproduk-
tion erkannt. Hierbei stellen ein oder meh-
rere CtP-Systeme die notwendigen Platten-
formate bereit und stapeln die bebilderten
Platten in der Auslage ab, ohne dass ein
manueller Eingriff erfolgen muss. Aufgrund
der weitgehend automatischen Arbeitsweise
sind die Geschwindigkeiten der Plattenpro-
duktion heute bei Neu- und Ersatzinvestitio-
nen seltener ein kritischer Entscheidungsfak-
tor. Immer haufiger wird bei der Investition
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in ein neues CtP-System die 6kologische Fra-
ge in den Vordergrund gestellt, wobei es
darum geht, inwieweit die vorhandene Auf-
tragsstruktur einer Druckerei mit chemiefrei-
en und prozesslosen Druckplatten eventuell
sogar CO2-neutral realisiert werden kann.
Den Wegfall der Chemie nutzen viele An-
wender, um ihre Vorstufenabteilung als
saubere Produktionsumgebung zu prasen-
tieren. Dass die Entsorgungskosten und die
besonderen Reinigungsarbeiten entfallen,
spart Kosten und entlastet die Mitarbeiter
von unliebsamen Sauberungsaufgaben.

n der folgenden Marktubersicht haben wir 78 Be-

lichtungssysteme von 14 Herstellern vergleichend
nebeneinandergestellt. Die Leistungsdaten geben ei-
nen ersten Uberblick Uber die Leistungsfahigkeiten
dieser Systeme, wobei es bei vielen Entscheidern
darum geht, wie effizient das CtP-System in den vor-
handenen Workflow eingebunden werden kann und
ob die bendtigten Druckplatten sicher just-in-time
produziert werden kénnen. Die Mdglichkeiten einer
unbeaufsichtigten Plattenproduktion sind in der Pra-
xis eine groBe Hilfe, Engpasse in der Produktion zu
vermeiden und Platten auch auBerhalb der Kern-
arbeitszeiten in der Vorstufe oder des Drucksaals her-
zustellen. Der grundsatzliche Trend, dass in der Off-
setproduktion immer mehr Druckauftrdge mit immer
kleiner werdenden Auflagen produziert werden mas-
sen, stellt insbesondere die Vorstufenabteilung vor
eine groBe Herausforderung. Far alle CtP-Systeme
bieten die Hersteller Rasterverfahren an, mit denen es
den Druckereien leichtfallen sollte, ihren Kunden eine
hohe und ausgefallene Druckqualitat liefern zu kén-
nen. Grundsatzlich verdient die Herstellung der Druck-
platten ein besonderes Augenmerk, da die Qualitat
der Druckplatten ganz entscheidend die Qualitat der
spateren Druckprodukte bestimmt.
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In welchen Bereichen haben die Anwender heute Optimierungs-
potenzial bei der Plattenproduktion?
Welche Bedeutung haben 6kologische Kriterien bei Investitionsent-

scheidungen in CtP-Technologie?

Jiirgen Birreg

Produkt Manager Software &
CtP Systeme, Europe Central,
Agfa Graphics

Bei zunehmen-
den Durchsatz-
leistungen sowie
den gestiege-
nen Qualitats-
anforderungen
der  Systeme
mussen Drucke-
reien und Vor-
stufenbetriebe mehr denn je sehr
sorgfaltig abwagen, fur welche CtP-
Technologie sie sich entscheiden. Die
Maoglichkeiten einer konsequenten
Automatisierung der CtP-Systeme und
die Flexibilitat, mit ihnen auch chemie-
lose sowie entwicklungsfreie Druck-
platten verarbeiten zu kénnen, ist fir
die Plattenproduktion entscheidend.
ZeitgemaBe Systemlésungen werden
exakt auf den Kunden und seine
Bedurfnisse bezlglich Durchsatzge-
schwindigkeit, Wiedergabequalitat,
Automatisierung, Format und Platz-
bedarf abgestimmt. Chemielose und
entwicklungsfreie thermische Druck-
platten sind aufgrund ihrer signifikan-
ten Vorteile voll und ganz etabliert,
von der 4-Seiten- bis hin zu VLF-An-
wendungen. Im Zeitungsmarkt ver-
wenden viele Kunden heute ebenfalls
chemielose Druckplattensysteme, hier
vorrangig fir CtP-Systeme auf Basis
der violetten Laserdiode. Neben den
Okologischen Vorteilen der chemie-
losen und entwicklungsfreien Druck-
platten wurden groBe Fortschritte bei
der Energieeffizienz der CtP-Belichter
erzielt. Die Fahigkeit des Lieferanten,
Verantwortung fir die gesamte Instal-
lation inklusive Service und Ver-
brauchsmaterialien Gbernehmen zu
kénnen, wird bei hochautomatisierter
Produktion immer wichtiger.

Bernd Brombach

Manager Marketing Graphic
Systems, Fujifilm Deutschland

Die zur Zeit verfigbaren Systeme ha-
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ben eine fur die
meisten Anwen-
der vollig aus-
reichende  Ge-
schwindigkeit
erreicht.  Opti-
mierungspoten-
zial ist eher in
der Prozess-Sta-
bilitdt sowie der Bedienerfreundlich-
keit und der damit einhergehenden
Automatisierung zu suchen.

Fir die konventionelle Nassentwick-
lung bieten wir mit unseren lo-chem
Lésungen maximale Einsparpotenziale
im Ressourcenverbrauch. Energiearme
Gerate mit intelligenten Chemie-
und Wasserspllsystemen tragen zur
Kostenreduzierung bei und verein-
fachen, bzw. verringern darlber hin-
aus Ausfallzeiten und Wartungs-
aufwand. Die Moglichkeit, mittels
automatischer Uberwachungssysteme
die gesamte CtP-Prozesskette zu
kontrollieren, gibt den Anwendern
einen standigen Einblick in die Per-
formance und Stabilitat ihrer Platten-
produktion.

Umweltaspekte spielen eine immer
groBer werdende Rolle in dem Bereich,
nicht nur, weil sie oft auch mit Kosten-
einsparungen verbunden sind. Okolo-
gische Kriterien sind zudem ein wich-
tiger Bestandteil der Fuijifilm-Firmen-
philosophie. So arbeiten wir standig
daran, unsere Produkte weiter zu ver-
bessern, um dem Anspruch unserer
Kunden gerecht zu werden. Das un-
terstreicht unsere fUhrende Position
bei prozesslosen Druckplatten und
Entwicklungsmaschinen mit extrem
hohen Einsparpotenzialen bei Chemie,
Abfall und Wasser. Erwdhnt sei
hier vor allem, neben den chemiear-
men Thermal- oder Violett-CtP-Syste-
men, auch die prozesslose Technolo-
gie, die keinerlei zusatzliche Ressour-
cen zur Entschichtung benétigt. Unser
Ziel ist es, langfristig jegliche Chemi-
kalien aus dem CtP-Prozess zu elimi-
nieren und prozesslose CtP-Druck-
platten wie unsere PRO-T bei einer
immer gréBeren Anwenderzahl zu
etablieren.

Thomas Fischer

Leiter Produktmanagement CtP,
Heidelberger Druckmaschinen

Anwender, die
heute in ein
zeitgemaBes
CtP-System in-
vestieren,  soll-
ten darauf ach-
ten, dass vor al-
lem die Kriterien
Zuverlassigkeit,
hohe Produktivitdt, gute Umweltei-
genschaften und Investitionssicherheit
erfullt sind. Bei der Plattenproduktion
sehen wir deutliche Optimierungspo-
tenziale in Bezug auf die Produktivitat
des Gesamtsystems und den Schutz
der Umwelt. Entscheidend fir die
Produktivitdt ist die Integration der
Plattenproduktion in den Druckerei-
ablauf. Bindeglied ist ein Workflowsys-
tem, das die Transparenz Uber alle Ab-
ldufe herstellt. Automatische Platten-
einzugssysteme, ausgestattet mit Kas-
setten fr unterschiedliche Druckplat-
tenformate, gewahrleisten reibungs-
lose Abldufe und reduzieren den Per-
sonalaufwand. Auch beim Platten-
durchsatz kommt es nicht allein auf
die Leistung des Belichters an. Manu-
elle Arbeitsschritte kénnen z. B. durch
den Einsatz von Inline-Zubehor ersetzt
werden, und beim Plattendurchsatz
genligt oft schon ein Upgrade.

Beim Thema Okologie spielen die ver-
wendeten Druckplatten eine groBe
Rolle. Je nach Plattentyp l3sst sich der
Verbrauch an Entwicklerchemie deut-
lich reduzieren. Damit gehen eine ge-
ringere Abfallmenge und sinkende
Kosten fir die Entsorgung Hand in
Hand. Einige Plattentypen kommen
sogar ohne Chemie aus, d. h. die
Lagerung und der Umgang mit ge-
fahrlichen Chemikalien entfallen dann
komplett.

Eine umweltfreundliche Produktion
bietet vielen Druckbetrieben zugleich
die Moglichkeit zur Differenzierung.
Wichtige Kriterien sind ein reduzierter
Stromverbrauch und weniger Emis-
sionen. Bei Letzterem geht es nicht
nur um die Abschirmung elektromag-
netischer Strahlung, sondern auch um
die Absaugung von Partikeln im Be-
lichtungsprozess und die Reinigung
der Abluft. Hier sehen wir im Vergleich

der am Markt angebotenen Gerate
noch deutliche Unterschiede.

Die Nachfrage in Bezug auf CO2-Neu-
tralitat nimmt ebenfalls zu. Heidelberg
bietet seinen Kunden deshalb seit der
drupa 2012 die Méglichkeit, neutral
gestellte CtP-Geréate zu ordern. In vie-
len Landern wird das Umsteigen auf
umweltfreundlichere Losungen sogar
staatlich gefordert.

Ursula Voss-Eiden

Marketing Manager DACH, Gra-
phic Communications Gr., Kodak

Da angesichts
der heute er-
haltlichen  ho-
hen Durchsatz-
leistung von
Plattenbelich-
tern kaum mehr
weitere Ge-
schwindigkeits-
steigerungen nachgefragt werden,
bestehen Optimierungsmaglichkeiten
z. B. in Form intensiverer Automatisie-
rung. Heute sind fur alle Anwendungs-
bereiche — Akzidenz-, Verpackungs-
und Zeitungsoffset — vollautomatische,
hochverfligbare CtP-Losungen liefer-
bar, bei denen vom Plattenstapel auf
der Lieferpalette bis zu den druckferti-
gen Platten keine manuellen Eingriffe
notig sind. Mit prozessstabilen Bebil-
derungs- und Plattentechnologien,
wie der Kodak Squarespot Bebilde-
rung sowie der prozessfreien Kodak
Sonora XP bzw. Sonora News Platte,
die eine herkdmmliche Plattenverar-
beitung komplett Uberflissig machen
und so Ursachen fur Schwankungen,
Fehler und Plattenausschuss ausschal-
ten, lasst sich die Druckformherstel-
lung gleichfalls deutlich optimieren
und rationalisieren.

Hinsichtlich Okologie und Ressourcen-
verbrauch bieten die prozessfreien
Platten, die heute im Bogen- und Rol-
lenoffsetdruck (Heatset und Coldset)
hohe Auflagenleistungen erreichen,
schlagende Vorteile. Mit der Platten-
verarbeitungsanlage verschwinden
der damit verbundene Verbrauch von
Chemie, Energie und Wasser sowie
die bei konventioneller Nassverarbei-
tung erforderliche Maschinenreini-
gung und Entsorgung erschopfter
Chemie. Zur Platzersparnis kommt fur

Anwender noch die Mdéglichkeit, ihre
Plattenherstellung aus der ,Schmud-
delecke” zu holen und sie z. B. in die
BUroatmosphare einer modernen Pre-
press-Abteilung zu integrieren.

Stefan Beke-
Bramkamp

Verkaufs- und Marketingleitung,
Krause-Biagosch

Im Akzidenzbe-
reich ganz klar
in der Optimie-
rung des vor-
handenen Plat-
zes auf den
Druckbogen, so
dass mit Sam-
melformen und
komplizierten AusschieBschemata ein
relativ groBes Optimierungspotenzial
genutzt werden kann, sofern die
Auftragsstruktur passt. Neben der
Workflow-Optimierung werden aber
auch die CtP-Ausgabe und die Platten-
logistik weiter automatisiert.

Im Zeitungsbereich wird mit schnelle-
ren CtP-Systemen und einer ausgefeil-
ten Plattenlogistik eine hochautoma-
tisierte Just-In-Time-Produktion ange-
strebt. Die Wege vom CtP-System zur
Druckmaschine werden dabei immer
kirzer. Bei Betrachtung des Gesamt-
systems kann diese Effizienzsteigerung
aber nur mit einer optimalen Einbin-
dung des CtP-Workflows in die vor-
handenen Planungssysteme der Rota-
tion oder des Verlages einhergehen, so
dass auch der Workflow hochautoma-
tisiert arbeitet und das Potenzial der
schnellen  CtP-Systeme ausschopfen
kann.

Die Nachhaltigkeit, die Reduzierung
des CO2-AusstoBes und der effiziente
Einsatz von Ressourcen nehmen einen
immer groBeren Stellenwert bei der
Investitionsentscheidung ein. Der Um-
weltgedanke spielt neben der Wirt-
schaftlichkeit eine groBe Rolle, so dass
immer mehr in Technologien mit redu-
ziertem Chemieverbrauch und haltba-
ren Lasern investiert wird.

Martin Hartmann

Verkaufsleitung Deutschland,
Mitsubishi International

Die Plattenproduktion sollte immer
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vollautomatisch
erfolgen,  um
Arbeitszeit und
Fehlerquellen zu
minimieren.

Bei kleinen bis
mittleren  Plat-
tenformaten im
Bogenoffset bei
eher geringem Plattenbedarf sowie ei-
nem kleinen Raumangebot ist ein voll-
automatischer CtP-Belichter fur Poly-
esterdruckplatten optimal. Die heuti-
gen Polyesterdruckplatten sind qualita-
tiv mit Aluminiumplatten vergleichbar,
zumal es sie in Plattenstarken von 0,30
und 0,20 mm gibt. Auflagen bis ca.
25.000 und Auflésungen bis 80-er Ras-
ter lassen sich damit gut produzieren.
Auch eine positiv arbeitende Polyester-
platte mit vollautomatischer Auswa-
schung mittels Leitungswasser steht
heute zur Verfigung. Die chemiefreie
Polyesterplatte kann auf den gerings-
ten CO2-Ausstol aller Druckplatten ver-
weisen, und die Wasserauswaschung
ist zudem einzigartig.

Bei groBen und sehr groBen Plattenfor-
maten in Bogen- und Rollenoffset fur
den Druck von Akzidenzen und Verpa-
ckungen sind Aluplatten unverzichtbar.
In diesem zunehmend industriell ge-
pragten, preislich sehr umkampften
Markt gilt es, so viel Einsparpotenzial
wie irgend maglich zu nutzen. Deshalb
bieten sich hier Druckplatten fur die
Bebilderung mit UV-Dioden an, deren
niedrige Herstellkosten mit konventio-
nellen Druckplatten vergleichbar sind.
Sie liegen preislich deutlich unter den
CtP-Thermalplatten, sind aber qualita-
tiv ebenbdrtig.

In den starken asiatischen Wachstums-
maérkten, allen voran in China, werden
ausschlieBlich sehr preisgtinstige UV-
Platten flr hochwertige CtP-Qualitat
eingesetzt. Der weltweit fihrende Her-
steller von UV-Belichtern, die Firma
Cron, bietet nun auch in Deutschland
seine CtP-Systeme an. Qualitat, Zuver-
lassigkeit und Service entsprechen in-
zwischen vollkommen den deutschen
Marktstandards. Der Entwicklungspro-
zess der UV-Platten ist unkompliziert
und extrem kostenglnstig. Das Ein-
sparpotenzial beim Plattenmaterial ist
Uberlebenswichtig, zumal auch die An-
schaffungs- und Folgekosten der Cron
UV-Belichter dem Kunden sehr positiv
entgegenkommen.
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Bauweise AuBentrommel AuBentrommel AuBentrommel AuBentrommel AuBentrommel AuBentrommel AuBentrommel AuBentrommel AuBentrommel AuBentrommel AuBentrommel Flachbett Flachbett
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max. Auflosung/Raster 2.400 dpi, bis 200 Ipi o. bis 4.000 dpi, bis 200 Ipi 0. bis 4.000 dpi, bis 200 Ipi 0. 2.400 dpi, bis 200 Ipio.  2.400 dpi, bis 200 Ipi o. 2.400 dpi, bis 200 Ipi 0. 2.400 dpi, bis 200 Ipi o. 1.270/ 2.400 dpi 2.400 dpi 2.400 dpi 2.400 dpi 1.500/2.400 dpi, 80 L/cm  1.500/2.400 dpi, 80 L/cm
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max. PIattendurchsatz bis zu 21 Platten/Std. 8 bis 13/14 bis 23 PI./Std. 26 bis 65 Platten/Std. 16 bis 29 Platten/Std. 18 bis 66 Platten/Std. 17 bis 41 Platten/Std. 14 bis 40 Platten/Std. 70 PL/Std. bei max. Format 28 P1./Std. bei max. Format 28 PL./Std. bei max. Format 14 PI./Std. bei max. Format 70 PI./Std. (605 x 745 mm) 45 PL/Std. (790 x 1.030 mm)
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marktlbl. Druckmaschinen  marktiiblichen) Stanzen marktliblichen) Stanzen marktblichen) Stanzen marktlblichen) Stanzen marktblichen) Stanzen marktlblichen) Stanzen

Bemerkungen unterstitzt alle Druckplatten unterstiitzt alle Druckplatten unterstiitzt alle Druckplatten geeignet fiir Thermo-Druck- ~geeignet fiir Thermo-Druck- ~geeignet fiir Thermo-Druck- geeignet fiir Thermo-Druck- geeignet fiir Thermal- oder geeignet fir Thermal- oder geeignet fiir Thermal- oder  geeignet fiir Thermal- oder manuell/halbautomatisch/  manuell/halbautomatisch/
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Anbieter Fujifilm Fujifilm Fujifilm Fujifilm Fujifilm Fujifilm Fujifilm Fujifilm Glunz & Jensen Glunz & Jensen Glunz & Jensen Glunz & Jensen Glunz & Jensen
Preis ab (Euro) ab 108.000/130.000 Euro  ab 59.000 Euro ab 84.500/105.500 Euro  ab 130.000/151.000 Euro  ab 164.000 Euro ab 174.000/186.000 Euro  ab 199.000/217.000 Euro  ab 194.000/219.000 Euro  16.995 Euro kpl. 19.995 Euro kpl. 25.995 Euro kpl. 29.995 Euro kpl. 27.995 Euro kpl.
hauptséchliche Einsatzgebiete Akzidenz, Verpackung, Buch  Akzidenz, Verpackung, Buch ~ Akzidenz, Verpackung, Buch ~ Akzidenz, Verpackung, Buch  Akzidenz, Verpackung, Buch  Akzidenz, Verpackung, Buch  Akzidenz, Verpackung, Buch ~ Akzid., Verpack., Buch, Rolle  Offset Offset Offset Offset Offset
echtungatechnic ||| || e
Bauweise Innentrommel Innentrommel AuBentrommel AuBentrommel AuBentrommel AuBentrommel AuBentrommel Innentrommel Flachbett Flachbett Flachbett Flachbett Flachbett
Lichtquelle Violett-Laserdiode, 405 nm  Violett-Laserdiode, 405 nm  16/32 IR-Laserd., 830 nm ~ 32/64 L., 830 nm, 500 mW 64 Laserdioden, 830 nm  GLV-Kopf, 512 Kan., 808 nm  GLV-K., 1.024 Kan., 808 nm  Violett-Laser, 60 mW, 405 nm  Inkjet-Bebilderung Inkjet-Bebilderung Inkjet-Bebilderung Inkjet-Bebilderung Inkjet-Bebilderung
max. Auflésung/Raster 3.657 dpi 3.657 dpi 2.540/4.000 dpi 2.540 dpi, 20 pm 4.000 dpi, 20 ym 4.000 dpi, 20 ym 2.540 dpi, 20 pm 3.657/2.540 dpi, 20 ym  2.880 dpi/FM 2.880 dpi/FM 2.880 dpi/FM 2.880 dpi/FM 2.880 dpi/FM/AM
max. Plattendurchsatz 24 Platten pro Stunde bei 10 P1./Std., 2.400 dpi, B2; ~ 11/21 Platten pro Stunde  ca. 14/22 Platten/Std. (B1-  ca. 23 Platten/Std. (B1-For- ca. 33/43 Platten/Std. (B1- ca. 67 Platten/Std. (B1-For-  32/50 Platten/Std. (3B-For-  6—10 Platten/Std. 6-10 Platten/Std. 10-20 Platten/Std. 10-20 Platten/Std. 20-40 Platten/Std.
2.400 dpi (B2-Format) HighSpeed-Option + 50%  bei 2.400 dpi (B2-Format) ~ Format, 2.438 dpi) mat, 2.540 dpi) Format, 2.540 dpi) mat, 2.540 dpi) mat, 2.400 dpi)
wateihandhabung | ||
maximales Plattenformat 765 x 686 mm 765 x 686 mm 830 x 660 mm 1.160 x 940 mm 1.160 x 940 mm 1.165 x 950 mm 1.165 x 950 mm 1.162 x 960 mm 432 x 593 mm 550 x 650 mm 615x 896 mm 1.130 x 1.090 mm 615x896 mm
minimales Plattenformat 279 x 381 mm 279 x 381 mm 324 x 370 mm 304 x 370 mm 304 x 370 mm 304 x 305 mm 304 x 305 mm 500 x 400, HD 300 x 400 mm 203 x 279 mm 203 x 274 mm 210 x 274 mm 330 x 450 mm 210 x 274 mm
Automatik/Plattenvorrat  ja optional optional SAL 100 PI., MAL5 x 100 Pl.  SAL 100 PI, MAL5x 100 PI. SAL 100 PI., MAL 5 x 100 PI.  SAL 100 Pl, MAL5x 100 Pl bis zu 5 x 60 Platten k. A. k. A. k. A. k.A. k. A.
verfligbare Stanzsysteme  Heidelberg, Protocol, Komo-  Heidelberg, Protocol, Komo-  Heidelberg, Protocol, Ko-  Heidelberg, Protocol, Ko-  Heidelberg, Protocol, Ko-  Heidelberg, Protocol, Ko-  Heidelberg, Protocol, Ko-  optional k.A. k. A. k.A. k. A. k. A.

ri, DS 400/700, kundenspez. i, DS 400/700, kundenspez. mori, Bacher, kundenspez.  mori, Bacher, kundenspez.  mori, Bacher, kundenspez.  mori, Bacher, kundenspez.  mori, Bacher, kundenspez.

Bemerkungen Aufriistung vor Ort zum Aufriistung vor Ort zum alle Aufriistungen problem- modular aufgebaut, daher  modular aufgebaut, daher  modular aufgebaut, daher  modular aufgebaut, daher k. A. chemiefrei, energiesparend,  chemiefrei, energiesparend,  chemiefrei, energiesparend,  chemiefrei, energiesparend,  entwickelt fir kleine Zei-
Vollautomaten moglich Halb- oder Vollautomaten  los vor Ort vor Ort aufriistbar vor Ort aufrlistbar vor Ort aufriistbar vor Ort aufrlistbar wasserfrei, Harlequin RIP, bis  wasserfrei, Harlequin RIP, bis  wasserfrei, Harlequin RIP, bis  wasserfrei, Harlequin RIP, bis tungen, sonst siehe Plate-
maglich zu 50.000+ Auflage 2u 50.000+ Auflage zu 50.000+ Auflage 2u 50.000+ Auflage Writer
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COMPUTER-TO-PLATE COMPUTER-TO-PLATE

Produktname Glunz & Jensen News- | Heidelberg Suprasetter | Heidelberg Suprasetter | Heidelberg Suprasetter | Heidelberg Suprasetter | Heidelberg Suprasetter | Heidelberg Suprasetter | Kodak Achieve T400/800 | Kodak Magnus Q400 Kodak Trendsetter Kodak Trendsetter Kodak Magnus Q800 Kodak Magnus VLF
Writer XL A52 A75 A106 106 106 UV 145/162/190 Q400 Q800 Q2400/Q3600

Anbieter Glunz & Jensen Heidelberger Druckmaschinen Heidelberger Druckmaschinen  Heidelberger Druckmaschinen  Heidelberger Druckmaschinen Heidelberger Druckmaschinen Heidelberger Druckmaschinen  Kodak Kodak Kodak Kodak Kodak Kodak

Preis ab (Euro) 31.995 Euro kpl. a.A. a.A. a.A. a.A. a.A. a.A. a.A. a.A. a.A. a.A. a.A. a.A.

hauptsachliche Einsatzgebiete Offset Akzidenz, Verpack., Etiketten Akzidenz, Verpack., Etiketten Akzidenz, Verpack., Etiketten ~ Akzidenz, Verpack., Etiketten  Akzidenz, Verpack., Etiketten Verpack., Akzidenz, Buch  Akzidenz Akzidenz Akzidenz Akzidenz, Verpackung Akzidenz, Verpackung Akzidenz, Verpackung

Belichtungstecnik | | [ | | ] - ! [ |

Bauweise Flachbett AuBentrommel AuBentrommel AuBentrommel AuBentrommel AuBentrommel AuBentrommel AuBentrommel AuBentrommel AuBentrommel AuBentrommel AuBentrommel AuBentrommel

Lichtquelle Inkjet-Bebilderung 1 Lasermodul, Thermal, 1 Lasermodul, Thermal, 1 Lasermodul, Thermal, 1-6 Lasermodule, 830 nm  16—128 Laser, UV, 405 nm  3-10 Lasermod., Thermal, IR, 830 nm, Quantum mit IR, 830 nm, Quantum mit IR, 830 nm, SquareSpot- IR, 830 nm, Quantum mit IR, 830 nm, Quantum mit IR, 830 nm, SquareSpot-
830 nm 830 nm 830 nm 830 nm SquareSpot-Thermokopf ~ SquareSpot-Thermokopf ~ Thermokopf SquareSpot-Thermokopf ~ SquareSpot-Thermokopf ~ Thermokopf

max. Auflésung/Raster 2.880 dpi/FM/AM 2.400 o. 2.540 dpi, 400 2.400 o. 2.540 dpi, 400 2.400 oder 2.540 dpi, 400  2.400 oder 2.540 dpi, 400 2.400 dpi oder 2.540 dpi ~ 2.400 dpi oder 2.540 dpi, ~ TH5 Imaging Technology ~ Quantum: 2.400 dpi, 180  2.400/1.200 dpi, 80 I/cm,  2.400 dpi, 80 I/cm, 25 pm,  2.400 u. 1.200 dpi oder 2.400 u. 1.200 dpi oder
[pi/20 ym, opt. 5.080 dpi  Ipi/20 um, opti. 5.080 dpi  Ipi/20 um; opt. 5.080 dpi  Ipi/20 pm; opt. 5.080 dpi 400 Ipi/20 pm 2.400 dpi, 200 I/cm /cm, opt. 10 ym FM 25 um, Quantum: 180 I/cm,  Quantum: bis 180 l/cm, 20 2.540 u. 1.270 dpi, 180 1/ 2.540 u. 1.270 dpi, 180 I/

20 pm (opt. 10 pm) FM um (optional 10 pm) FM

15/21/27/33/38/42 Plat-  8/14/19/23/27/31/36 Plat-  145/162: 15/25/35 Platten/ S Speed, 16/21 Platten/Std. F/X Speed 30/38 Platten/  F/X Speed 30/50 Platten/  F/X Speed 22/42 Platten/  F/X/Z Speed 28/45/62 FIX/Z Speed 20/31/52 Plat-
ten/Std. ten/Std. Std.;190: 15/25 Platten/Std. Std. Std. Std. Platten/Std. bei 2.400 dpi  ten/Std. und 2.400 dpi

Materiabandhabung | | ./ ] ! ]/ -/ [/ [ [ |/ [ | |
maximales Plattenformat ~ 1.130 x 1.090 mm 676 x 530 mm 676 x 760 mm 930 x 1.060 mm 930 x 1.140 mm 930 x 1.060 mm 1.425x1.460/1.630/1.915mm 838 x 990/1.143 mm 685 x 762 mm 838 x 990 mm 838x 1.143 mm 950 x 1.162 mm 1.600 x 2.083 mm
minimales Plattenformat 330 x 450 mm 240 x 240 mm 240 x 240 mm 370x 323 mm 370x 323 mm 370x 323 mm 500 x 650 mm 267 x 215 mm 228 x 300 mm 215x267,AL 270 x 383 mm 215x 267; AL394 x 508 mm 330 x 381 mm 483 x 394 mm

Automatik/Plattenvorrat k. A. ATL oder DTL 100 PI. 0,15/ ATL oder DTL 100 PI. 0,15/ bis zu zwei Kassetten a 150 PI. bis zu vier Kassetten a 150 PI. bis zu zwei Kassetten a 150 Pl bis zu sechs Kassettena 100 optional Autoloader fiir ~ Continuous Load, opt. Kas- optional Autoloader fir ~ optional Autoloader fir ~ SCU/MCU/APL 100/500/600  b.4x 75 Pl. 0. Loader 3.600 Pl.
50 PI.0,30 mm 50 PI. 0,30 mm 0,15, bzw. 100 PL.0,30mm 0,15, bzw. 100 Pl. 0,30 mm 0,15, bzw. 100 P. 0,30 mm Pl 0,3 mm, bzw. 75PI. 0,4 mm bis zu 40 Platten setten mit 60/180 Platten  bis zu 40 Platten bis zu 40 Platten Platten mit Zwischenlagepapier

verfiighare Stanzsysteme k. A. bis zu zwei interne Stanzen  bis zu zwei interne Stanzen  bis zu vier interne Stanzen bis zu vier interne Stanzen bis zu vier intemne Stanzen bis zu vier interne Stanzen opt. bis zu 6 Stanzl6cher opt. b. 10 Stanzeinheiten

entwickelt fiir kleine Zeitun-  vor Ort hochriistbar, Absaug-  vor Ort hochriistbar, Absaug-  vor Ort hochriistbar, man. Be-  vor Ort hochriistbar, Ein-  vor Ort hochriistbar, man. Be-  vor Ort hochriistbar, man. Bed. k. A. aufriistbar vor Ort auf halbautomat., Continuous
gen, sonst siehe PlateWriter system fiir ablative Druckplat- system fir ablative Druckplat- dienung bei Ein-/Zweikasset-  bzw. Mehrkassettenlader;  dienung bei Ein-/Zweikasset- auch mit Auto-Cassette-Loa- Trendsetter Q800 Load o. Vollautomat mit bis
ten, opt. Systemservice 36+ ten, opt. Systemservice 36+  tenlader; Systemservice 36+  phys. Temperaturkompens.  tenlader; Systemservice 36+ der; phys. Temperaturkompens. zu 600 Pl./Palette

Produktname Kodak Trendsetter Kodak Trendsetter News | Kodak Generation Krause LS Jet 200/250 | Krause LS Jet Krause LS Jet Multiformat | Krause LS Performance | Krause Smart'n’Easy Krause X Jet LSH Clever 2/4 CTP LSH Revolution 8 C Lischer MultiDX! 220 | Liischer MultiDX! 240
Q1600 S/S-AU/S-AL/F-AL/V-AL | News System V/Z 300/350/400 200/250/300/350/400 120/150/200/250 Jet 100/160/250
Anbieter Kodak Kodak Kodak Krause-Biagosch Krause-Biagosch Krause-Biagosch Krause-Biagosch Krause-Biagosch Krause-Biagosch LSH Laser Systems LSH Laser Systems Wifac Wifac

Preis ab (Euro) a.A a.A a.A ab 159.900 Euro ab 229.900 Euro 169.900 Euro ab 99.900 Euro 49.995 Euro ab 199.900 Euro 33.000/39.000 Euro ab 59.000 Euro a.A a.A
hauptsdchliche Einsatzgebiete Akzidenz, Verpackung Zeitung, optional Akzidenz = Zeitung, optional Akzidenz  Zeitung bis Commercial Zeitung bis Commercial Zeitung bis Commercial Zeitung bis Commercial Zeitung, Akzidenz Zeitung b. Commerc., wasserl. ~ Akzidenz, Endlos/prozesslos Akzidenz, Endlos Akzi., Industrie, Textil, Verpack.  Akzi., Industrie, Textil, Verpack.

Belichtungstechnik I Y A ] ! | |

cm, 20 pm (opt. 10 pm) FM cm, 20 pm (opt. 10 pm) FM

max. Plattendurchsatz 20-40 Platten/Std. 20/27 Platten/Std. 17122 Platten/Std. 18 Platten/Std.

optional integrierte Stanze

Halbautomat, Continuous
Load o. Vollautomat

Bemerkungen

Bauweise AuBentrommel AuBentrommel AuBentrommel Flachbett Flachbett Flachbett Flachbett Flachbett, Linearantrieb AuBentrommel AuBentrommel AuBentrommel Flachbett Flachbett

Lichtquelle IR, 830 nm, SquareSpot- IR, 830 nm, SquareSpot- IR, 830 nm, SquareSpot-  Violett-Laserdiode 405 nm  Violett-Laserdiode 405 nm  Violett-Laser 405 nm Violett-Laserdiode 405 nm  Violett-Laserdiode 405 nm  IR-Direct-Imaging 808 nm 830 nm, 8 W/8-32 W 405 nm, bis 6 W 405-940 nm 405-940 nm
Thermokopf Thermokopf Thermokopf oder FD-YAG (532 nm)

max. Auflésung/Raster 2.400 dpi, bis 180 I/cm, 1.200 0. 1.270, opt. 2400 0. 1.200 oder 1.270 dpi, op-  1.016-1.270, opt. bis 1.016-1.270, opt. bis 1.016-1.270, opt. bis 1.016-1.270, opt. bis 1.016-1.270, opt. bis 1.270, opt. 1.500 dpi 2.540 dpi 3.600 dpi, 250 Ipi 10.160 dpi, 120 I/cm 5.080 dpi, 120 l/cm
20 pym FM 2.540 dpi, 80 l/cm, 25 ym FM,  tional auch (nur V-Speed) ~ 2.540 dpi 2.540 dpi 2.540 dpi 2.540 dpi 2.540 dpi

Opt.: 180 l/cm, 20 pm FM
80 bis 150 Platten/Std. (Ber-

2.400 oder 2.540 dpi

max. Plattendurchsatz FIV Speed 8/15 Platten/ 200/300 Platten/Std. bei  200/250 PL./Std. bei 1.016  300/350/400 bei 1.016 dpi, ~ 200/250/300/350/400 PI./  bis 120/150/200/250P1./Std. ca. 100 Platten/Std. bei 100/160/250 Platten/Std.  bis 20 Platten B3/B2 mit 20 Platten B1 bei 2.540 k.A. k.A.

Std. liner-F.), 320 mm, 1.200 dpi 343 mm Plattenbreite dpi (Berliner Format) 60 PI/Std. 50 x 70, 2.540 dpi  Std.,1.016 dpi (Berliner )  bei 1.016 dpi, Berliner F., 1.016 dpi bei 1.270 dpi (Berliner F)  2.540 dpi dpi
Wateriahandhabung | I E R I I E R
maximales Plattenformat ~ 1.325 x 1.630 mm 700 x 985 mm 660 x 985 mm 640 x 940 mm 640 x 940 mm 640 x 940 mm 640 x 940 mm 640 x 940 mm 640 x 940 mm 540 x 480/760 x 678 mm  1.040 x 820 mm 800 x 600 x 50 mm 1.300 x 1.100 x 70 mm
minimales Plattenformat 394 x 394 mm 398x270,5:267 x215mm 460 x 275 mm 290 x 450 mm 290 x 450 mm 250 x 450 mm 290 x 450 mm k.A. 290 x 450 mm 200 x 200/340 x 200 mm 450 x 370 mm 25x 25 mm 25x 25 mm
Automatik/Plattenvorrat Halbautomat AL' Autoloader 166 PI.0,3 mm VoIIaut 4 Kass.fir 1.600 Pl ja ja ja, Multiformatloader ja Autoloader Upgrade opt. ja optional max. 8 x 50 Platten k.A. k A
verflighare Stanzsysteme kundenspezifisch kundenspezifisch kundenspezifisch kundenspezifisch intern opt. optional Bacher o. kundenspezifisch k. A.

dir. Ansteuerung mit Tiff- ~ dir. Ansteuerung mit Tiff-GIV- dir. Ansteuerung mit Tiff-GIV- dir. Ansteuerung mit Tiff-GIV-  Ansteuerung mit Tiff-GIV-
G4-Daten mdglich Daten mdglich Daten méglich Daten mdglich Daten aus dem Netz

Produktname Liischer XPose! Liischer XPose! Liischer XPose! 260- Mitsubishi SDP-Eco Mitsubishi DPX2 Mitsubishi DPX4 Eco Mitsubishi Violet Digi- | Screen PlateRite Screen PlateRite 6600 | Screen PlateRite Ultima | Screen PlateRite Ultima | Screen PlateRite Ultima | Screen PlateRite Ultima
230/230 Flex 260/260 Flex XXL/XXL Flex 1630 Il R plater VDP-CF3070 2055Vi E/S 16000 E/S 24000/SX/Z 36000 S/SX/Z 40000/48000 S/SX

inkl. Workflow, Belichter,  dir. Anst. mit Tiff-GIV-Daten, inkl. 48 Monate Garantie/ ~ fiir preisgiinstige konv. Hybridmaschine inkl. Sieb-  Hybridmaschine inkl. Sieb-
Entwicklungsmaschine wasserlos, v. 0. aufriistbar bis 5 Jahre Vollgarantie Platten druckflachschablone druckflachschablone

Bemerkungen

Anbieter Wifac Wifac Wifac Mitsubishi International Mitsubishi International Mitsubishi International Mitsubishi International Fujifilm Fujifilm Fujifilm Fujifilm Fujifilm Fujifilm
Preis ab (Euro) a.A a.A a.A 25.000 Euro 40.000 Euro 50.000 Euro 60.000 Euro 66.700 Euro ab 151.500/171.500 Euro  a. A. a.A a.A a.A
hauptsachliche Einsatzgebiete Akz., Sicherheitsdr, Verpack. Akz., Sicherheitsdr,, Verpack. Akz., Sicherheitsdr., Verpack. Offset bis 25.000 Auflage  Offset bis 25.000 Auflage  Offset bis 25.000 Auflage  Offset bis 25.000 Auflage ~ Akzidenz, Zeitung Akzidenz, Verpackung, Buch Akzidenz, Verpackung, Buch Akzidenz, Verpackung Akzidenz, Verpackung Akzidenz, Verpackung

Belichtungstechnik | ___________ | I I

Bauweise Innen-/AuBentrommel komb. Innen-/AuBentrommel komb. Innen-/AuBentrommel komb. Capstan-Belichter Innentrommel-Belichter Innentrommel-Belichter Innentrommel-Belichter Flachbett AuBentrommel AuBentrommel AuBentrommel AuBentrommel AuBentrommel

Lichtquelle 405 0. 830/405-940 nm 405 0. 830/405-940 nm 405 0. 830/405-940 nm  opt. 780 nm rote Laserdiode opt. 780 nm rote Laserdiode opt. 780 nm rote Laserdiode opt. 120 mW Violett-Diode Violett-Laserdiode, 60 mW  16/32 IR-Dioden, 830 nm  GLV-Kopf, 512 K., 830 nm  GLV-Kopf, 512 K., 808 nm  GLV, 512/1.024 K., 808 nm  GLVY, 512/1.024 K., 808 nm

max. Auflosung/Raster bis 12.000 dpi bis 5.080 dpi 2.540 dpi, 120 I/cm/5.080 dpi 2.400 dpi/70er Raster 3.000 dpi/80er Raster 3.000 dpi/80er Raster 2.540 dpi/80er Raster 3.000 dpi 2.540 dpi 2.540 dpi 2.540 dpi, 20 ym 2.540 dpi, 20 ym 2.540 dpi, 20 ym

max. Plattendurchsatz 35 PI/Std., 2.400 dpi, max. 22 PI./Std., 2.400 dpi, max. 12 PL/Std., 2.400 dpi, max. 30 Platten/Std. 20 Platten/Std. 27 Platten/Std. 25 Platten/Std. 17 (AL 20) PL/Std., 2.400 ~ 18/30 PI./Std., B2, 2.400  ca. 17/25 PL./Std., BO, ca. 23/28/33 PL./Std., 19/23/29 Platten/Std., 17-22/14-17 PL/Std.,
F/k.A. F/k. A. F/k.A. dpi dpi 2.540 dpi 2.400 dpi 2.400 dpi 2.400 dpi

materiaandbabung | [ | _ [ __ | _ | | | | | | __ | __ |

maximales Plattenformat ~ 1.130 x 950 mm 1.650 x 1.370 mm 2.900 x 1.650 mm 454 x 580 mm 460 x 550 mm 750 x 680 mm 780 x 680 mm 760 x 635 mm 980 x 685 mm 1.470 x 1.175 mm 1.750 x 1.400 mm 2.100 x 1.600 mm 2.280x 1.600/2.900 x 1.350 mm
minimales Plattenformat 430 x 360, 120 x 120 mm 540 x 380, 120 x 120 mm 540 x 380, 120 x 120 mm 220 x 250 mm 250 x 250 mm 305 x 305 mm 305 x 305 mm 450 x 280 mm 304 x 370 mm 450 x 370 mm 500 x 550 mm 500 x 550 mm 500 x 550 mm
Automatik/Plattenvorrat -~ 9 x 80 0. bis 1.200 Pl./opt.  9x 50 Pl. 0. bis 800 Pl./opt. ~ 16 x 50 0.4 x 600 Pl./opt. ~ Vollautomat Vollautomat Vollautomat Vollautomat optional optional optional bis zu 400 Platten  bis 600 PI. b. SKIDloader ~bis 600 PI. b. SKIDloader  bis 600 PI. b. SKIDloader
verfligbare Stanzsysteme ~ Bacher 2000 o. kunden- ~ Bacher 2000 o. kunden- ~ Bacher 2000 o. kunden-  optionale Referenzstanze integrierte druckkonforme  integrierte druckkonforme integrierte druckkonforme ~ intern optional Heidelberg, Protocol, Komo-  Heidelberg, Protacol, Komo-  Heidelberg, Protocol, Komo-  Heidelberg, Protocal, Komo-  Heidelberg, Protocol, Komo-
spez. spez. spez. Stanze Stanze Stanze ri, Bacher, kundenspezifisch i, Screen, kundenspezifisch  ri, Bacher, kundenspezifisch i, Bacher, kundenspezifisch i, Bacher, kundenspezifisch

ssiges |

Bemerkungen

UV-Conventional o. Thermal.

Flex: Hybridmaschine
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UV-Conventional o. Thermal.

Flex: Hybridmaschine

UV-Conventional o. Thermal.

Flex: Hybridmaschine

1 Eingabe-Rollenmag., RIP + 2 Eingabe-Rollenmag., RIP + 2 Eingabe-Rollenmag., RIP + chemiefrei, integr. Wasser-
PC, integr. Eco-Entwicklung  PC, integr. Bader-Entwicklung PG, integr. Eco-Entwicklung  Auswaschung, sonst s. DPX

inkl. Harlequin-SW-Rip

vor Ort aufriistbar, inkl.
HQ-RIP

modular aufgebaut, daher
vor Ort aufriistbar

modular aufgebaut, daher
vor Ort aufriistbar

modular aufgebaut, daher
vor Ort aufrlistbar

[ W

modular aufgebaut, daher
vor Ort aufriistbar
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